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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Entwicklerstation fur 
eine Druck- oder Kopiergerat zum getrennten Einfarben 
von mehreren nebeneinander auf einem elektrografi- 
schen Zwischentrager angeordneten Entwicklerberei- 
chen mit Toner. 

[0002] Aus der WO 94/271 93 ist eine elektrografische 
Druckeinrichtung bekannt mit der es moglich ist einen 
bandformigen Aufzeichnungstrager im Simplex- und 
Duplexbetrieb mehrfarbig zu bedrucken. Zu diesem 
Zweck enthalt die Druckeinrichtung mehrere getrennte, 
hintereinander oder nebeneinander angeordnete Ent- 
wicklerstationen die auf einem elektrografischen Zwi- 
schentrager (Fotoleiter) den Entwicklerstationen zuge- 
ordnete Entwicklerbereiche getrennt einfarben. 
[0003] Im mehrfarbigen Simplexbetrieb, dem soge- 
nannten Spot-Colour Betrieb wird auf den Aufzeich- 
nungstrager zunachst eln Druckbild mit einer ersten 
Farbe umgedruckt, dann das Druckbild fixiert und dann 
der Aufzeichnungstrager wiederzurUmdruckstationzu- 
ruckgefuhrt und ein Druckbild mit einer zweiten Farbe 
aufgedruckt und anschlieBend in einem zweiten Durch- 
lauf durch die Fixierstation fixiert. Die Umdruckstation 
wird so mit einem einzigen Aufzeichnungstrager in zwei 
parallel nebeneinander angeordneten Aufzeichnungs- 
tragerbahnen durchlaufen. Den Aufzeichnungstrager- 
bahnen zugeordnet sind entsprechende Entwicklerbe- 
reiche auf dem Fotoleiter. Da Fotoleiter, seien es Bander 
oder Trommeln, nicht beliebig breit sein konnen ist es 
erforderlich die Entwicklerbereiche auf dem Fotoleiter 
ohne wesentlichen Abstand nebeneinander anzuord- 
nen. Damit muBen auch die zugehorigen Entwicklersta- 
tionen dicht nebeneinander angeordnet sein. Dies ist 
mit getrennten Entwicklerstationen mit getrennten An- 
trieben fur die Walzen nur schwer zu bewaltigen. Wei- 
terhin ist eine exakte Justage der Entwicklerstationen 
erforderlich. 

[0004] Wird gemaB der Erfindung eine einzige Ent- 
wicklerstation mit mehreren getrennten Entwicklerkam- 
mem verwendet, so ist es erforderlich die Trennwande 
sehr dunn zu halten. Dies bringt Abdichtungsprobleme 
im Bereich der Trennwande mit sich. 
[0005] Aufgabe der Erfindung ist es eine kompakte, 
betriebssichere Entwicklerstation mit mehreren neben- 
einander angeordneten, tonerdicht abgedichteten Ent- 
wicklerkammern bereitzustellen. 
[0006] Diese Aufgabe wird gemaB den Merkmalen 
des ersten Patentanspruches gelost. 
[0007] Vorteilhafte Ausfuhrungen der Erfindung sind 
in den Abhangigen AnsprOchen gekennzeichnet. 
[0008] Die erfindungsgemaBe Entwicklerstation en- 
halt mehrere nebeneinander angeordnete, den Ent- 
wicklerbereichen jeweils zugeordnete Entwicklerkam- 
mem mit darin angeordneten Entwicklerwalzen und 
Transportwalzen. Im Grenzbereich zwischen benach- 
barten Entwicklerkammern angeordnete Trennwande 
weisen Walzendurchgangsoffnungen auf. Benachbarte 



Walzen sind im Bereich der Walzendurchgangsoffnun- 
gen uber Koppelelemente formschluBig miteinander ge- 
koppelt und werden jeweils gemeinsam angetrieben. 
Dichtungen im Bereich der Walzendurchgangsoffnun- 
5 gen dichten die Entwicklerkammern gegeneinander 
tonerdicht ab. 

[0009] Um ein leichtes Reinigen der Transportwalzen 
zu ermoglichen, konnen die Transportwalzen der ein- 
zelnen Entwicklerkammern gemeinsam aus dem Stati- 
w onsgehause entnommen und wieder eingeschoben 
werden. 

[0010] Die erfindungsgemaBe Entwicklerstation ist 
kompakt und betriebsicher aufgebaut und ist besonders 
fur die Verwendung in einer aus der WO 94/27193 be- 
15 kannten elektrografische Druckeinrichtung geeignet. 
[0011] Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden an- 
hand der Zeichnungen beispielhaft naher beschrieben. 
Es zeigen 

20 [0012] Figur 1 eine schematische Darstellung einer 
Entwicklerstation mit zwei nebeneinander angeordne- 
ten Entwicklerkammern. 

[0013] Figur2 eine schematische Darstellung der An- 
ordnung einer Trennwand zwischen den Entwtckler- 

25 kammem. 

[0014] Figur 3 eine schematische Darstellung der 
Trennwand zwischen den Entwicklerkammern. 
[0015] Figur 4 eine schematische Querschnittsdar- 
stellung der Koppelung der Entwicklerwalzen und deren 

30 Abdichtung im Bereich der Walzendurchgangsoffnung. 
[0016] Figur 5 eine schematische Darstellung der 
Koppelung der Transportwalzen und deren Abdichtung 
und Lagerung im Bereich der Walzendurchgangsoff- 
nung. 

35 [0017] Figur 6 eine schematische Teildarstellung der 
Drehsicherung fur das abgedichtete Lager der Trans- 
portwalze und 

[0018] Figur 7 eine schematische Darstellung des ab- 
gedichteten Lager der Transportwalze 

40 [0019] Eine elektrofotografische Druckeinrichtung 
zum mehrfarbigen Bedrucken von bandformigen Auf- 
zeichnungstragern im Simplex- und Duplexbetreib, wie 
sie aus der WO 94/27193 bekannt ist, enthalt eine Ent- 
wicklerstation die im folgenden anhand der Figuren na- 

45 her beschrieben wird. Sie besteht im Prinzip aus zwei 
in einem einzigen Gehause angeordneten, durch eine 
dunne Trennwand getrennten und miteinander uber die 
Trennwand gekoppelten Entwicklerstationen die jeweils 
prinzipiell einen aus der WO 94/03842 bekannten Funk- 

50 tionsaufbau haben. Die Funktion der am Entwicklungs- 
prozeB beteiligten Walzen und ihre technische Bezeich- 
nung wird in der WO 94/03842 beschrieben. Insoweit 
ist diese Schrift Bestandteil der voliegenden Offenba- 
rung. 

55 [0020] Die in der Figur 1 dargestellte Entwicklerstati- 
on enthalt ein herausziehbar uber Schienen im Gerat 
angeordnetes Gehause G mit zwei Entwicklerkammern 
E1 und E2 die uber eine Zwischenwand ZW getrennt 
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sind. In den Entwicklerkammern E1 und E2 jeweils an- 
geordnet sind zwei Entwicklerwalzen W1 und W2 aus 
einerdrehbaren HohlwalzeHWmitdarin angeordnetem 
Magnetstator MS (Figur 4) sowie eine Dosierwalze DW 
aus Plexiglas mit darin angeordneter Belichtungsein- 
richtung. Eine im Entwicklersumpf unterhalb der Ent- 
wicklerwalzen gelagerte Transportwalze TW (Figur 5) 
transportiert das Entwlcklergemisch zu den Entwickler- 
walzen W1 und W2. AuBerhalb der Entwicklerkammern 
E1 und E2 im Austrittsbereich der Entwicklerstation ist 
eine einzige die Entwicklerkammern E1 und E2 uber- 
spannendeTragerfangwalzeTFWangeordnet, die ana- 
log zu den Entwicklerwalzen aufgebaut ist. Samtliche 
Walzen auBer der Transportwalze sind entsprechend 
dem Verlauf des Entwicklerspaltes urn eine Fotoleiter- 
trommel FT (Fig2) gruppiert. Sie drehen sich in den in 
der Figur 2 dargestellten Pfeilrichtungen. Angetrieben 
werden sie gemeinsam iiber ein seitlich am Gehause G 
der Entwicklerstation angeordnetes Getriebe GT. 

Zwischenwand 

[0021] Die Zwischenwand ZW (Fig. 2) trennt die ver- 
schiedenfarbigen Entwicklergemische (z.B. Zweikom- 
ponententoner). Um Uberschlage durch eine Bias- 
Spannung zu verhindern besteht sie aus Kunststoff mit 
einer Eioxalschicht aus Aluminium mit abgerundeten 
Ecken, damit die Eioxalschicht nicht abplatzt. Es ist 
auch moglich sie ganz aus einem unmagnetischen 
Werkstoff z.B. Aluminium zu fertigen. Die Zwischen- 
wand ZW enthalt den Walzen jeweils zugeordnete Wal- 
zendurchgangsoffnungen 10, wobei die benachbarten 
Walzen der Entwicklerkammern im Bereich der Walzen- 
durchgangsoffnungen uber Koppelelemente 11 (Figu- 
ren 4, 5) formschluBig miteinander gekoppelt sind und 
jeweils gemeinsam angetrieben werden. Im Bereich der 
Walzendurchgangsoffnungen 1 0 befinden sich auch die 
die Entwicklerkammern gegeneinander abdichtende 
Dichtungen. 

[0022] Wie in den Figuren 2 und 3 dargestellt umfasst 
die Zwischenwand ZW die Trennbereiche der Walzen. 
Um die Tragerfangwalze TFW herum ist keine Zwi- 
schenwand notwendig, weil der Gemischtransport von 
unten nach oben zum Austrittsbereich der Entwickler- 
station gesehen nur bis zur Entwicklerwalze W2 (an- 
grenzend an die Dosierwalze DW) erfolgt. Die Trager- 
fangwalze TFW ist deshalb einstuckig ausgebildet und 
wird von der Zwischenwand ZW nur teilweise umfasst. 
Zum Gehause G hin ist sie uber eine Schaumstoffdich- 
tung 1 2 abgedichtet. Im Bereich eines sich entlang der 
Transportwalzen TW erstreckenden Gemischleitele- 
mentes (Rakel) 13 enthalt die Zwischenwand ZW eine 
Offnung 14 die das Rakel 13 aufnimmt. Diese Offnung 
14 wird nach Einbau der Zwischenwand und der Walzen 
uber ein Fullstuck 15 (Figur 3) mit Dichtung verschlos- 
sen. Damit kann fur die gesamte Entwicklerstation ein 
durchgehendes ungeteiltes Rakel 13 verwendet wer- 
den. Das Fullstuck 15 ist dachformig, damit in diesem 
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flachen Teil der Zwischenwand ZW eine Gemischabla- 
gerungen entstehen, bzw das Gemisch abflieBen kann. 
Kritisch ist der Abstand der Zwischenwand zur Fotolei- 
tertrommel FT. Es hat sich ein Abstand von 1mm be- 

5 wahrt. Evtl auftretende leichte Gemischwanderungen in 
diesem Bereich sind nicht funktionsstorend. 
Es ist. auch moglich die Zwischenwand ZW aus zwei 
spiegelbildlichen Teilen mit eingeschlossenen Luftkana- 
len zusammenzufugen, uber die Blasluft an den Grenz- 

10 bereich zur Fotoleitertrommel herangefuhrt wird, um so 
ein Ablagern von Tonerstaub oder Gemisch in diesem 
Bereich zu verhindern. Weiterhin kann zwischen Foto- 
leitertrommel FT und Zwischenwand z.B eine Teflon- 
Filzdichtung oder Ahnliches angeordnet sein. 

15 [0023] Wie in der Figur 4 dargestellt sind die Hohlwal- 
zen HW der Entwicklerwalzen W1 und W2 uber ein rohr- 
formiges Zwischenstuck 16 miteinander verbunden. 
Das Zwischenstuck 16 weist einen die Hohlwalzen HW 
koppelnden rohrformigen Verbindungskorper auf mit 

20 seitlichen Aufnahmebereiche 17 zur Aufnahme der 
Hohlwalzenden. In diesen Aufnahmebereiche 1 7 ist das 
Zwischenstuck mit den Enden der Hohlwalzen HW ver- 
schraubt. Der Innendurchmesser des Zwischenstucks 
1 6 ist so bemessen, daft die Magnetstatoren MS bei der 

25 Montage der Entwicklerwalzen in diese eingeschoben 
werden konnen. Die den Magnetstatoren MS zugeord- 
nete Magnete sind im Bereich der Zwischenwand ZW 
unterbrochen, damit dort kein Gemisch angezogen 
wird. Im Bereich der Zwischenwand ZW weist das Zwi- 

30 schenstuck 16 eine Laufflache 18 als Anlageflache fur 
Dichtelemente 21/1 einer der Walzendurchgangsoff- 
nungen zugeordneten Radialdichtung 19 auf. Das Zwi- 
schenstuck 1 6 und damit die Laufflache 1 8 besteht vor- 
zugsweise aus einem abriebfesten Werkstoff z. B. nitro- 

35 carboniertem Cr-Ni-Stahl, Messing verchromt oder har- 
teloxiertem Aluminium. 

[0024] Auch die Dosierwalzen DW sind in analoger 
Weise formschluBig iiber ein Zwischenstuck 16 mit 
Laufflache 1 8 verbunden. Es besteht wie der Dosierwal- 
40 zenkorper aus Plexiglas oder aus einem anderen pas- 
senden Wekstoff. 

[0025] Um die Walzendurchgangsoffnungen 10 ge- 
geniiber den Koppelelementen 11 der Entwickler-und 
Dosierwalzen abzudichten enthalten diese eine in der 

45 Figur 4 im Schnitt dargestellte Radialwellendichtung 19. 
Sie muB wegen der geringen Abstande insbesondere 
der Entwicklerwalzen W1 und W2 sehr flach sein. Die 
Radialwellendichtung 19 besteht aus einem drehfest in 
den Walzendurchgangsoffnungen befestigten Dich- 

50 tungskorper 20 der eine die Dichtung auf den Koppel- 
elementen 11 (Zwischenstucken 16) zentrierende In- 
nenumfangsflache 21 mit seitlichen elastischen Dicht- 
lippen 21/1 aufweist die elastisch an den Laufflachen 1 8 
der Zwischenstucke 16 anliegen. Die Dichtung wird 

55 uber den Durchmesser der Innenumfangsflache 21 auf 
dem Zwischenstuck 1 6 zentriert, damit an der Dichtstel- 
le immer gleiche Bedingungen wie z. B. konstante An- 
druckkraft herrschen: Drehgesichert wird die Dichtung 
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uber in Ausnehmungen der Zwischenwand einschieb- 
bare Fullstucke 22 mit darin angeordneten Stiften 23 die 
in Offnungen 24 der Dichtung eingreifen. Bei der Mon- 
tage der Zwischenwand ZW werden die Fullstukke 22 
zunachst mit den Stiften 23 auf die Dichtung aufgesetzt 
und dann in die Ausnehmungen der Zwischenwand mit 
der Dichtung eingeschoben. 

Der AuBendurchmesser der Dichtung ist mit Schaum- 
stoff 25 in den Walzendurchgangsoffnungen der Zwi- 
schenwand und an den Fullstucken abgedichtet. Der 
Dichtungskdrper 20 besteht a us erprobtem Teflonmate- 
rial mit Fullstoffen. 

Bei entsprechender Materialwahl z. B. Teflonfilz ist es 
auch vorstellbar die Radialwellendichtung insgesamt 
als Filzring auszubilden. 

Transportwalzen 

[0026] Die Entwicklerstation enthalt wie aus der Fig 5 
ersichtlich im Entwicklerstationssumpf der Entwickler- 
kammern jeweils eine Transportwalze TWmit einer zen- 
tralen Transportwendel 26 zum Querdurchmischen des 
Entwickiergemisches und am Umfang angeordneten ra- 
dialen Schaufeln 27, die das Entwicklergemisch zu den 
Entwicklerwalzen W1, W2 transportieren. Im Bereich 
der Walzendurchgangsoffnung der Zwischenwand ZW 
sind die Drehachsen der Transportwalzen TW uber das 
als Steckachse 28 ausgebildete Koppelelement 11 
formschluBig miteinander verbunden. Die Steckachse 
28 ist gleichzeitig Teii einer Lagerbaugruppe mit einem 
Lagerkorper 29 der ein zentrales die Drehachse der 
Transportwalzen TW aufnehmendes abgedichtetes La- 
ger 30 aufweist. Der scheibenartige Lagerkorper 29 ist 
in der Walzendurchgangsoffnung 10 der Zwischenwand 
ZW angeordnet und dort uber einen Dichtring 31 z.B. in 
Form eines O-Ringes oder mit Schaumstoff abgedich- 
tet. Bei dem abgedichteten Lager 30 handelt es sich urn 
eine Weiterentwicklung des aus dem Gebrauchsmuster 
DE-U1 G8114468.7 bekannten, sogenannten "Nilosla- 
ger". Es enthalt (Figur 7) zwei in einem Lagerkafig des 
Lagerkorpers 29 angeordnete Walzlager 32 die sich je- 
weils an ihrer Innenseite uberTellerfedem 33 auf einem 
zentralen Bund 34 des Koppelelements (Steckachse 
28) abstutzen und jeweils an ihrer AuBenseite an einem 
das Lager gegenuber den Entwicklerkammern abdich- 
tenden Dichtring 35 (Nilosring) anliegen. Der Dichtring 
35 ist uber einen Sicherungs-und Abdeckring 36 gesi- 
chert. Das Zusammenwirken der Lagerelemente zur Er- 
zielung der Abdichtfunktion ist im Prinzip in der Schrift 
DE-GM G81 14468.7 beschrieben. 
Die uber das Koppelelement 11 gekoppelten beachbar- 
ten Transportwalzen TW bilden eine Transportwalzen- 
baugruppe (Figur 5) die beidseitig derart in dem Ent- 
wicklerstationsgehause G gelagert ist, daB die Trans- 
portwalzenbaugruppe geschlossen aus dem Entwick- 
lerstationsgehause G entnommen und wieder einge- 
setzt werden kann. Zu diesem Zweck ist die Transport- 
walzenbaugruppe auf der Antriebsseite in einem Losla- 
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ger 37 gelagert und auf der Bedienseite in einem her- 
ausnehmbaren Festlager 38. Am Lagerkorper 29 
befestigt ist ein Drehsicherungselement 39 mit einem 
Stift 40 der in eine Langsfuhrung 41 des Stationsgehau- 

5 ses G eingreift. (Figuren 5,6). Die Langsfuhrung 41 
(Schlitz) erstreckt sich in der linken Entwicklerkammer 
von der Zwischenwand ZW bis in den Bereich des Fest- 
lagers 38, wo sie nach AuBen mundet. Ein Ansatz 42 
des Festlagers 38 verschlieBt die Mundung. Der Fuh- 

10 rungsschlitz41 ist Teil eines, uber einen verschwenkba- 
ren Dauermagneten 43 verschlieBbaren Entleerkanals 
44 fur das Entwicklergemisch. 



15 Patentanspruche 

1. Entwicklerstation fur ein Druck- oder Kopiergerat 
zum getrennten Einfarben von mehreren nebenein- 
ander auf einem elektrografischen Zwischentrager 

20 (FT) angeordneten Entwicklerbereichen mit Toner, 
wobei die Entwicklerstation aufweist: 

mehrere nebeneinander angeordnete, den 
Entwicklerbereichen jeweils zugeordnete Ent- 
25 wicklerkammern (E1.E2) die jeweils minde- 

stens eine Entwicklerwalze (W1 ,W2) mit einer 
drehbaren, angetriebenen Hohlwalze (HW) 
und einem Magnetstator (MS) sowie eine Toner 
zu der oder den Entwicklerwalzen (W1,W2) 
30 transportierende, angetriebene Transportwal- 

ze (TW) enthalten 

mindestens eine im Grenzbereich zwischen 
benachbarten Entwicklerkammern (E1 ,E2) an- 
geordnete Trennwand (ZW) mit Walzendurch- 
35 gangsoffnungen (10), wobei 

die benachbarten Walzen im Bereich der Wal- 
zendurchgangsoffnungen (1 0) iiber Koppelele- 
mente (11) formschlussig miteinander gekop- 
pelt sind und jeweils gemeinsam angetrieben 
40 werden und 

im Bereich der Walzendurchgangsoffnungen 
(10) die Entwicklerkammern (E1 ,E2) gegenein- 
anderabdichtende Dichtungen (19,30) aufwei- 
sen. 

45 

2. Entwicklerstation nach Anspruch 1 mit einem die 
Hohlwalzen (HW) koppelnden rohrformigen Verbin- 
dungskorper (16), der seitliche Aufnahmebereiche 
(17) zur Aufnahme der Hohlwalzenenden aufweist 

so sowie eine Laufflache (18) als Anlageflache fur 
Dichtelemente (21/1) einer den Walzendurch- 
gangsoffnungen (10) zugeordneten Radialdichtung 
(19). 

55 3. Entwicklerstation nach Anspruch 2 mit einer Lauf- 
flache (18) aus verschleiBfestem Metall. 

4. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 1 bis 
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35 



40 
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3 mit einer drehfest in den Walzendurchgangsoff- 
nungen befestigten Radialwellendichtung (19) mit 
einem Dichtungskorper (20), der eine die Dichtung 
auf den Koppelelementen (11) zentrierende Innen- 
umfangsflache (21 ) mitseitlichen elastischen Dicht- 
lippen (21/1) aufweist. 

5. Entwicklerstation nach Anspaich 2 mit einer zwi- 
schen einer Auftenumfangsflache der Radialwel- 
lendichtung (19) und einem Aufnahmebereich der 
Walzendurchgangsoffnung (10) angeordneten 
Dichtschicht (25) aus elastischem Material. 

6. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 2 Oder 
3 mit einem aus Teflonfilz bestehenden Dichtring 
als Radialdichtung 19). 

7. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 1 bis 
6, wobei die Transportwalzen (TW) im Bereich der 
Walzendurchgangsoffnungen (10) iiber ein die 
Drehachsen der Transportwalzen (TW) verbinden- 
des Koppelelement (11 in Fig. 5, 28) verbunden 
sind. 

8. Entwicklerstation nach Anspruch 7 mit einer Dich- 
tung mit einem drehfest und tonerdicht in der Wal- 
zendurchgangsoffnung angeordneten Lagerkorper 
(29), der ein zentrales, die Drehachse der Trans- 
portwalzen (TW) aufnehmendes abgedichtetes La- 
ger (30) aufweist. 

9. Entwicklerstation nach Anspruch 8 mit einem Lager 
mit zwei in einem Lagerkafig des Lagerkorpers an- 
geordneten Walzlagern (32), die sich jeweils an ih- 
rer Innenseite uberTellerfedern (33) auf einem zen- 
tralen Bund (34) des Koppelelements (1 1 ) abstut- 
zen und jeweils an ihrer Auftenseite an einem das 
Lager gegeniiber den Entwicklerkammern abdich- 
tenden Dichtring (35,36) anliegen. 

10. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 7 bis 
9, wobei die benachbarten Transportwalzen (TW) 
eine Transportwalzenbaugruppe bilden die beidsei- 
tig derart in einem Entwickierstationsgehause (G) 
gelagert ist, daft die Transportwalzenbaugruppe 
geschlossen aus dem Entwickierstationsgehause 
(G) entnommen und wieder eingesetzt werden 
kann. 

11. Entwicklerstation nach Anspruch 10 und 8 mit ei- 
nem am Lagerkorper befestigten Drehsicherungs- 
element (39), das in eine Langsfuhrung (41 ) des die 
Transportwalzen aufnehmenden Stationsgehau- 
ses eingreift. 

12. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 1 bis 
11 mit einem gemeinsamen, die Entwicklerkam- 
mern mit ihren Walzen aufnehmenden Stationsge- 
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hause (G) das auswechselbar in dem Gerat ange- 
ordnet ist. 

13. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 1 bis 
5 12, wobei jede der Entwicklerkammern (E1 ,E2) ei- 
ne Transportwalze (TW), mehrere langs eines Ent- 
wicklerspaltes angeordnete Entwicklerwalzen 
(W1,W2) und eine den Entwicklerwalzen in Bewe- 
gungsrichtung des Zwischentragers nachgeordne- 

10 te Dosierwalze (DW) aufweist, die jeweils im Be- 
reich der Trennwande (ZW) abgedichtet sind und 
daft im Auslaufbereich der Entwicklerstation eine 
samtliche Entwicklerkammern uberspannendeTra- 
gerfangwalze (TFW) angeordnet ist. 

15 

14. Entwicklerstation nach einem der Anspruche 1 bis 
13 mit einem gemeinsamen Antrieb (GT) fur die 
Walzen. 

20 

Claims 

1 . Developer station for a printer or copier for the sep- 
arate inking of a plurality of developer regions which 

25 are arranged beside one another on an electro- 
graphic intermediate carrier (FT) and have toner, 
the developer station having: 

a plurality of developer chambers (E1, E2) 

30 which are arranged beside one another, are re- 

spectively assigned to the developer regions 
and each contain at least one developer roll 
(W1, W2) with a rotatable, driven hollow roll 
(HW) and a magnetic stator (MS) and also a 

35 transport roll (TW) transporting toner to the de- 

veloper roll(s) (W1, W2), 
at least one dividing wall (ZW) which is ar- 
ranged in the limiting area between adjacent 
developer chambers (E1 , E2) and has roll pas- 

40 sage openings (1 0), 

the adjacent rolls being coupled to one another 
with a form fit via coupiing elements (11 ) in the 
area of the roll passage openings (10) and in 
each case being driven jointly, and 

^5 - in the area of the roll passage openings (10), 
the developer chambers (E1 , E2) having mutu- 
ally sealing seals (19, 30). 

2. Developer station according to Claim 1 , having a 
so tubular connecting element (1 6) which couples the 

hollow rolls (HW) and has lateral accommodation 
areas (1 7) to accommodate the hollow roll ends and 
also a running face (1 8) as a contact face for sealing 
elements (21/1) belonging to a radial seal (19) as- 
55 signed to the roll passage openings (10). 

3. Developer station according to Claim 2, having a 
running face (18) of wear-resistant metal. 
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4. Developer station according to one of Claims 1 to 
3, having a radial shaft seal (1 9) that is fixed against 
rotation in the roll passage openings and has a seal- 
ing element (20) which has an inner circumferential 
face (21) which centres the seal on the coupling el- 
ements (11) and has lateral resilient sealing lips 
(21/1). 

5. Developer station according to Claim 2, having a 
sealing layer (25) of resilient material arranged be- 
tween an outer circumferential face of the radial 
shaft seal (19) and an accommodation area of the 
roll passage opening (10). 

6. Developer station according to either of Claims 2 
and 3, having a sealing ring consisting of Teflon felt 
as radial seal (19). 

7. Developer station according to one of Claims 1 to 
6, the transport rolls (TW) being connected in the 
area of the roll passage openings (1 0) via a coupling 
element (11 in Fig. 5, 28) that connects the axes of 
rotation of the transport rolls (TW). 

8. Developer station according to Claim 7, having a 
seal which has a bearing element (29) that is ar- 
ranged to be fixed against rotation and in a toner- 
tight manner in the roll passage opening and which 
has a central, sealed bearing (30) that accommo- 
dates the axis of rotation of the transport rolls (TW). 

9. Developer station according to Claim 8, having a 
bearing with two rolling-contact bearings (32) which 
are arranged in a bearing cage belonging to the 
bearing element, are each supported on their inner 
side by disc springs (33) on a central collar (34) of 
the coupling element (11) and, on their outer side, 
each rest on a sealing ring (35, 36) that seals the 
bearing with respect to the developer chambers. 

10. Developer station according to one of Claims 7 to 
9, the adjacent transport rolls (TW) forming a trans- 
port roll subassembly which is mounted on both 
sides in a developer station housing (G) in such a 
way that the transport roll subassembly can be re- 
moved from the developer station housing (G) and 
inserted again in a self-contained manner. 

11. Developer station according to Claims 10 and 8, 
having an antirotation element (39) which is fixed to 
the bearing element and which engages in a longi- 
tudinal guide (41) belonging to the station housing 
that accommodates the transport rolls. 

12. Developer station according to one of Claims 1 to 
11, having a common station housing (G) which ac- 
commodates the developer chambers with their 
rolls and is interchangeably arranged in the appli- 



ance. 

13. Developer station according to one of Claims 1 to 

12, each of the developer chambers (E1, E2) having 
5 a transport roll (TW), a plurality of developer rolls 

(W1 , W2) arranged along a developer gap and a 
metering roll (DW) which is arranged downstream 
of the developer rolls in the direction of motion of 
the intermediate carrier and each of which is sealed 
10 off in the area of the dividing walls (ZW), and in that 
a carrier catching roll (TFW) that covers all the de- 
veloper chambers is arranged in the outlet region 
of the developer station. 

15 14. Developer station according to one of Claims 1 to 

13, with a common drive (GT) for the rolls. 

Revendications 

20 

1. Station de developpement destined a un appareil 
d'impression ou un copieur, pour deposer separe- 
ment du toner d'une couleur sur plusieurs zones de 
developpement agencees les unes a cot6 des 

25 autres sur un support electrographique intermediai- 
re (FT), ladite station de developpement 
comportant : 

plusieurs chambres de developpement (E1, 
30 E2) adjacentes associees chacune a une zone 

de developpement, chacune d'elles compor- 
tant au moins un rouleau de developpement 
(W1 , W2) dote d'un rouleau creux (HW) entraT- 
ne en rotation et d'un stator magnetique (MS), 
35 ainsi qu'un rouleau de transport (TW) entrame 

transportant du toner a la ou aux stations de 
developpement (W1 , W2), 
au moins une paroi de separation (ZW) agen- 
cee dans la zone frontiere entre les chambres 
de developpement adjacentes (E1 , E2) et com- 
portant des passages de rouleau (10), 
les rouleaux adjacents etant couples entre eux 
par correspondance de formes dans la zone 
des passages de rouleau (1 0) par des elements 
45 de couplage (1 1 ) et etant entraines ensemble, 

et 

les chambres de developpement (E1 , E2) com- 
portant, dans la zone des passages de rouleau 
(10), des garnitures d'etanch6ite (19, 30) les 
50 rendant etanches entre elles. 

2. Station de developpement selon la revendication 1 , 
comportant un corps de liaison (16) de forme tubu- 
laire couplant les rouleaux creux (HW), qui compor- 

55 te des zones de reception laterales (17) destinees 
a recevoir les extremites des rouleaux creux ainsi 
qu'une surface de glissement (18) servant de sur- 
face d'appui pour des elements d'etancheite (21/1) 
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d'une garniture d'etancheite radiale (19) associee 
aux passages de rouleau(10). 

3. Station de developpement selon la revendication 2, 
comportant une surface de glissement (1 8) realisee 
a partir d'un metal resistant a I'usure. 

4. Station de developpement selon Tune des revendi- 
cations 1 a 3, comportant une garniture radiale 
d'etancheite d'arbre (1 9) reliee de facon fixe en ro- 
tation dans les passages de rouleau, et comportant 
un corps de garniture d'etancheite (20) qui presente 
une surface peripherique interieure (21) centrant la 
garniture d'etancheite sur les elements de couplage 
(11) et comportant des levres d'etancheite laterales 
elastiques (21/1). 

5. Station de developpement selon la revendication 2, 
comportant une couche etanche (25) fabriquee a 
partir d'une matiere elastique, laquelle couche etan- 
che est agencee entre une surface peripherique ex- 
terieure de la garniture radiale d'etancheite d'arbre 
(19) et une zone de reception du passage de rou- 
leau (10). 

6. Station de developpement selon Tune des revendi- 
cations 2 ou 3, comportant une bague d'etancheite 
fabriquee a partir de feutre de Teflon et servant de 
garniture radiale d'etancheite (19). 

7. Station de developpement selon Tune des revendi- 
cations 1 a 6, dans laquelle les rouleaux de trans- 
port (TW) sont relies, au niveau des passages de 
rouleau (10), par un element de couplage (11 dans 
la figure 5, 28) reliant les axes de rotation des rou- 
leaux de transport (TW). 

8. Station de developpement selon la revendication 7, 
comportant une garniture d'etancheite dotee d'un 
corps de palier (29) agence fixe en rotation et etan- 
che au toner dans le passage de rouleau, lequel 
corps de palier comporte un palier (30) central etan- 
che recevant I'axe de rotation des rouleaux de 
transport (TW). 

9. Station de developpement selon la revendication 8, 
comportant un palier dote de deux paliers de rou- 
leau (32) agences dans une cage de palier du corps 
de palier, le cote interieur de chacun d'eux s'ap- 
puyant sur une butee centrale (34) de {'element de 
couplage (11) par des ressorts a disques (33), et le 
cote exterieur de chacun d'eux portant contre une 
bague d'etancheite (35, 36) rendant etanche le pa- 
lier par rapport aux chambres de developpement. 

10. Station de developpement selon Tune des revendi- 
cations 7 a 9, dans laquelle les rouleaux de trans- 
port adjacents (TW) forment un groupe de rouleaux 



de transport qui est recu des deux cotes dans un 
boitier de station de developpement (G) de telle sor- 
te que le groupe de rouleaux de transport peut etre 
enleve du boitier de station de developpement, et 
s remis en place, en restant ferme. 

11 . Station de developpement selon les revendications 
8 et 10, comportant un element de securite en ro- 
tation (39) fixe au corps de palier, lequel est en prise 

10 dans un dispositif de guidage longitudinal (41) du 
boTtier de station recevant les rouleaux de trans- 
port. 

12. Station de developpement selon I'une des revendi- 
15 cations 1 a 11 , comportant unboTtierde station com- 

mun (G) recevant les chambres de developpement 
avec leurs rouleaux, qui est agence de facon inter- 
changeable dans I'appareil. 

20 13. Station de developpement selon I'une des revendi- 
cations 1 a 12, dans laquelle chacune des cham- 
bres de developpement (E1 , E2) comporte un rou- 
leau de transport (TW), plusieurs rouleaux de de- 
veloppement (W1, W2) agences le long d'une 

25 ouverture de developpement, et un rouleau de do- 
sage (DW) agence en aval des rouleaux de deve- 
loppement par reference au sens de deplacement 
du support intermediate, chacune d'elles etant ren- 
due etanche au niveau des parois de separation 

30 (ZW), etdans laquelle un rouleau collecteurde sup- 
port (TFW), recouvrant I'ensemble des chambres 
de developpement, est agence en sortie de ia sta- 
tion de developpement. 

35 14. Station de developpement selon I'une des revendi- 
cations 1 a 13, comportant un dispositif d'entrame- 
ment commun (GT) pour les rouleaux. 
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